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Die fo.genden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagon •nrtnommen 

Messerkopf mrt ein- bis dreidimensional verstellbarem Schneideinsatz und m.t formschluss.g 
aufgenommenem Schneideinsatz 

Die Erfindung betrifft einen Messerkopf mit einem 
Grundkorper (10) und mindestens einem Schneideinsatz 
(150), der im Grundkorper mittels eines Klernmelernents 
klemmbefestigt und in seiner Lage versteHbar .st. Der 
Schneideinsatz (150) erstreckt sich »n emer Ausnehmung 
des Grundkorpers (10). Zur Versteilung des Schne.de.n. 
satzes sind mit diesem in Eingriff bef.ndl.che Verstellm.t- 
tel (152, 160; 164 bis 168) vorgesehen. Der Schneideinsatz 
ist fur eine Versteilung drehpunktgelagert 
Durch das Vorsehen einer Verstellmoglichkeit durch Ver- 
schwenken der Schneideinsatze konnen die Schneide.n- 
satze (150) sehr genau positioniert werden. Diese Verstel- 
lung kann Insbesondere als dritte Verstelldimension zu- 
satzlich zur ublichen Versteilung in der axialen und radia- 
len Richtung (Pfeile A und R) durchgefuhrt werden und so 
kann der Schneideinsatz mit hochster Genauigke.t just.ert 
werden. 
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Beschreibung Aufgabe ^ erfindungsgemgB bej einem Messer . 

Die Erfindung betrifll ei „ e „ Messerkopf mit einem S.T fl^^^T 1 g^lost. \forteil- 
Grundkorper und mindestens einem SchnSL^ dertm * We Uertnldungen des erfindungsgemaBen Messerkop- 
Grundkorper mittels ernes K^^^ s fes -« d p ^f nstand der Unteranspruche. 
und in seiner Lage verstellbar ist, woterLrdTscS f ™h ^ findun ^ em f !r Messerkopf umfaBt somit einen 
einsatz in einer Ausnehmung des GmndTmers 22 ™ ndeste ™ einem Schneideinsatz, der im 
undzurVersteUungdesSchneicteinsa^sTSffSd ^"^^ m >^ ernes Klemmelemenls klemmbefestigt 
liehe Verstellmittel vorgesehen sind^mertmffi ^ VeiSteUbar ist " ^ Schneideinsatz er- 
findung einen Messerkopf mi, eLm" u?d 10 vSteUun Z2 7 deS ^dkorpers. Zur 
Schneideinsatzen, die im Grundkorper jeweiL inTusneh- bSSlf . ^"^f satzessind «fitdieseminEingriff 
mungen verstellbar und mittels eineTin e^n?Au^ n ehZn 0 b f r ndbche VersteUnuttel votgesehen. Der Schneideinsatz 
angeordneten Klemmelements kSe^^ ^f*^ 

Deranige Messerkopfe werden insbesondlre zum Frasen «-h u , of™ ° ner Veretell ™6glichkeit durch Ver- 

mit hohen Drehzahlen eingesetz, u^HK^Z^S ,5 ^ Schne,deulsaze k 6nnen die Schneideinsatze 

hohe Beanspruchungen. Wi cntig SSKdJS S^h ° m w Weden - DieSe Verstellun 8 kann 

Schneideinsatze ihrl Lage beitehalten urn eta^eS £ S v ^ V r teMroension ^^h zur ubU- 

Bearbeitungsgenauigkeit aufrechtzuerhkten und a nLt h fc Ve i? eUun e m der «iakn und radialen. Richtung 

seits jegUche UnfaUgefahr zu Leiden ™" JSf "S* WerdeD und 80 kann de ' Schneideinsatz mft 

Bei einem aus der DF 4ft m M->7«> \ u w bochster Genauigkeit justiert werden. 

^fsJTJ^LZVA^^L^ 20 S ch ei ; inem V °f ahafte0 Ausfii ^"ei S piel ist der 
korpersangeordneXundinaxialerundra^Scl^n^ sin?^^ Ei " Stellteil S 61 ^ wobei *« 

steUbar.MitHilfevonRundieilens™^ ^hnetdetmatzoderd^MteazurBfldungdnesDieh- 

verspannbar.DerGrundk6rperweistein7nicht dl^ H h ' volstehende W ° ,bu »8 aufweist, und der 

Kuhlung auf. Die Achse dYr Rundke* -Z ^7 22 " 25 ^"^"f 2 , we fJ f wei EinsteUschrauben in Eingrifif mit 

windschief zur Achse der SchneideSz* ItSnS "J * U £""1* deS durch <» e W81 " 

bei die Rundkeile selbst wiedemm in AusXuTen d« Ln^n ^punktes angeordnete Einstellschrau- 

Grundkorpers angeonlnet sind. Die AnTSnT^t SaS ?* ^eriassige Zwei-Punkt-Verstellung bzw. 

dergestalt, daB die Ausnehmungen von lSLt In SfT * Schne * insat2es herbeigefuhrt wer- 

Grundko^rs miteinander verbunden sind und die SctaS 30 *&£2£ZST* ' ** ^ ^ ^ 

flache versehen. J ebe " en IQem,n - « au ^ h Klemmelemente sicher im Grundk8q*r gehaltert 

Bei einem anderen Messerkonf cem sft h~ ^ " .-T' wesentUchen ™* Beaufschlagung der 

DE 35 30 745 Al weist der Gn5S£r meh^ta w" ^T^J?™ ^Schneideinsatze. Die Klfmmele- 

sentlichen in radialer Richtung angeordnete, in einen Au- nommen cpi ormsc USS1 S in inren Aufnahmen aufge- 

SdS^^ , , einem bevorzugten Ausflhrungsbeispie, der Erfin- 

angeordnet is U der mittels ^teUemrichtungt fnSr S* T^"*" »"? " Verstellei g— "afL umfaBt der 

r de ?st^ tocn ' * Schneide ^ 

l^T^^^S^Sr^ J*"** ^ Schneideinsatz auf der mit dem 
einsatze mit unterschiedlichen AbmessunSn zu as Klem I melement ' n E ^ tmtenden Seite mit einer Schrage 

ZurFixienmgdesSchneideinsa^eTSXSs^ T Se,n - ^ T 5slicht eine **** Kontaktflache. 

SpanneinrichtungmFormeinerSp^scbTut ^elten demTf^ ^ ^■ d " raemmel ^"t auf der mit 

Diesen und weiteren Messerklpfen gemeSsIm 8 ^ 6 l" 153 n m - E, J ngriff * retenden Se ^ mit einer 

meSchneideinsatzeramalundaxial versSrs^ Dies^ keS D ' ^ rch * Abscb *S™& ^ eine Ver- 

fQrviele Anwendungsfalle ausreichend IndeTsen komm, « so tt 8 T S, chneid ! l " satz und Klemmelement herbeige- 

haufig vor, daB eine weitemehende JustieSeTt. dTe iZ SK" ** aUfgmnd einer sokten fo ™" 

dreidimensionale Verstellbarkeit des od« ^ LneWem Verbmdung das Klemmelement nicht mehr 16- 

sitae erwunscht ist »cnneidein- sen kann. Somit kann sicher verhindert werden, daB es auf- 

Weiter ist diesen und weiteren Messerkopfen eemeinsam ^eiriegelungswirkung zu keinerlei sich losen- 

Ss^=^dtr d A m^^^ - 

des Grundkorpers als stabiuSestaS ^SSe^ LtS^* * ^wangseingnff der- 
dem besteht wie erwahnt eine nicht auszuscnUeBendTResr 60 S S "5 ^ WegU " g ^ VeisteUmi «ek eine Bewegung 
wahrscheinlichkeit, daB sich die m de^Xen Au ™n J n^hU" 6 T^, 111 deR!elben berbeifflbi 
befindlichen Schneideinsatze und KteSSLa^STS Au 1 f8 estaltun g er S ibt »<* eine stufenlose Be- 

eingesemen hohen Drehzahlen doch .o^n ZT,^ J» *" Schne.dmessers in beiden Ric htungen. Diese 
flihren konnen. " U " raUen ^erstellung erfolgt spielfrei und ist in einem definierten 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugninde einen Messer 65 22 hm f^ erbe I reich m6 S lich - ^ ^ R>™ der Ausneh- 
kopfzuschaffen, to einen Hnsatz ffitataSnaSE T ^ ^ Sich in ^srichmng des 

und eine hochstgenaue VersteUbarkeit derl SnSdeSS &52SSS^ 

ermoglichL ciucwsatze aje horm des Kopfes des Verstellmittels erzielt werden Als 

Formen kommen beispielsweise Kugel, ElUpse, Rechteck, 
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• Trapez und vide mehr in Betracht. Es muB nur em sicheret 
Betatigungseingriffsichergestellt werden. 

Bei einem vorteilhaften Ausfuhrungsbeispiel des erfin- 
dungsgemSBen Messerkopfes steht ein in radialer Richtung 
sich erstreckender, im Grundkorper befesugter Sichenings- 
keil mil dem in bezug auf die Voiderseite des Messerkopfes 
hinteren Ende des Schneideinsatzes in Eingriff, und zwar 
bevorzugt mit einer am Schneideinsatz vorgesehenen Nase. 
Dieser Sicherungskeil hat die Aufgabe, den Schneideinsatz 
gegen die Aufnahme von Axialkraften und damit gegen Ver- 
ichiebung zu sichem. Zur Gewahrleistung einer guten Dreh- 
barkeit ist die Nase mit gewolbter Kontur ausgefuhrt. 

Des weiteren kann im Grundkorper eine Ausnehmung fur 
einen Eingriff mit dem in bezug auf die Messerkopfspitze 
hinteren Ende des Schneideinsatzes mit einer Form vorgese- 
hen sein, die in ihrer Kontur der Form des Endes d« 
Schneideinsatzes entspricht. Durch diesen FormschluB 
kommt es zu einer Konluranlage zwischen Schneideinsatz 
und Grundkorper, die eine sichere und stabile Aufnahme der 
axialen Schnittdrucke ermoglicht. 

Bei dem erfindungsgemaBen Messerkopf kann alsVer- 
stellmittel fiir den Schneideinsatz in radialer und/oder 
axialer Richtung ein mit FormschluB gelagerter Verstellkeil 
vorgesehen sein. 

Femer kann als Verstellmitlel fur den Schneideinsatz in 
radialer und/oder axialer Richtung eine VersteUschraube 

vorgesehen sein. . . 

ZweckmaBig ist die VersteUschraube eine Differenttal- 
schraube, die mit dem Schneideinsatz in Gewindeeingnff 
steht. Ein Vorteil der Ausgestaltung des Verstellgheds als 
Differentialschraube ergibt sich dadurch, daB sie eine raum- 
sparende Ausgestaltung ermoglicht, denn anders als bei her- 
kommlichen Stellschrauben ist keine Durchgangsbohrung 
im Grundkorper des Messerkopfes erforderhch. Vielmehr 
kann eine Verstellung der Differentialschraube von der 
Schneidenseite her erfolgen. Dies bietet mehr Raum fur die 
Schneide und weitere Teile des Messerkopfes. AuBerdem ist 
dieAnordnungsehrkompakt. 

Bei einem bevorzugten Ausfuhrungsbeispiel fur die 
Klemmbefestigung des Schneideinsatzes ist ein Spannkeil 
oder -winkelstuck oder eine Pratze vorgesehen. Zu deren 
Befestigung kann femer beispielsweise eine normale Spann- 
schraube, aber auch eine Differentialschraube verwendet 

werden. . . , . T .. „ 

Der Schneideinsatz kann vorteilhaft eine sich m Langs- 
richtung des Schneideinsatzes erstreckende Kassette in 
Blockform mit Gewindekomplementarer Ausnehmung tur 
einen Eingriff mit dem Verstellmittel sein. Die Kassette ist 
ublicherweise aus Stahl und das Schneidmesser kann durch 
eine Lotverbindung oder FormschluB mit der Kassette ver- 

bunden sein. . - 

Der Schneideinsatz kann eine auf einen Trager 
tete Schneide, eine formschlussig gelagerte Schneide oder 
auch eine mit einem Trager verschraubte < Wendeplatte auf- 
weisen. Geeignete Materialien fur <^ Sdin^ undfeder 
Wendeplatte sind Hartmetall, Cermet, Keramik, CBN poly- 
kristalliner, NaUir- und synthetischem Diamant als Dunn- 

""zwwtaaBig ist eine Kahlmittelzufuhr im Grundkorper 
und/oder zum Schneideinsatz vorgesehen. 

Eine Ausfuhrung des Messerkopfes gemaB Anspruch Is 
erlaubt insbesondere einen Einsatz bei hohen Drehzahlen. 
Dieser Messerkopf umfaBt somit einen Grundkorper und 
Schneideinsatze, die im Grundkorper jeweils in Ausneh- 
mungen versteUbar und mittels eines in einer Ausnehmung 
angeordneten Klemmelements klemmbefesttgt sind. Der 
Schneideinsatz sitzt formschlussig in einer Aufnahme und 
ist mittels des Klemmelements in seiner Lage fixiert. 



Durch das Vorsehen einer Aufnahme mit FormschluB ist 
es erfindungsgemaB ermoglicht, den jeweiligen Schneidein- 
satz nicht nur Ober einen Teil seiner AuBenflache, sondern 
im wesentlichen vollstandig im Grundkorper zu hal ern, so 
5 daB es nicht erforderlich ist, am Umfang des (Jrundkorpers 
einen groBeren offenen Bereich flir die Ausnehmungen von 
Schneideinsatzen und Klemmelementen vorzusehen. Auf 
die Weise kommt es nicht zu einer Schwachung des Grund- 
korpers, sondem vielmehr geht sein gesamter Durchmesser 
10 in die StabiUta des Messerkopfes mit ein. Dies ist ange- 
sichts der schneU rotierenden Teile bei den hohen Drehzah- 
len auBerordendichen wichtig. Die formschlussige Auf- 
nahme der Schneideinsatze bewirkt auBerdem emen auBer- 
ordentlich sicheren Sitz der Schneideinsatze, der nun mcht 
is mehr fast ausschlieBlich durch die Klemmbefesttgung be- 
stimmt ist. Mittels der Klemmelemente erfolgt ledighch die 
Lagefixierung der Schneideinsatze, nicht mehr jedoch ihre 
voUstandigeHalterung. 
Zur radialen Verstellung der Schneideinsatze kann jeweils 
20 eine formschlussig gelagerte Exzenterbuchse vorgesehen 
sein in der der betreffende Schneideinsau sitzt. D h. die 
Mittenachse des BuchsenauBendurchmessers ist von der des 
Innendurchmessers verschieden, wobei die Differenz des 
Mittenversatzes den Verstellweg ergibt. Eine Drehung der 
25 Exzenterbuchse resuHiert damit in einer Verschiebung des 
Schneideinsatzes radial einwarts oder auswarts. Das 
Klemmelement fixiert die Lage des Schneideinsatzes. 

Alternativ kann eine Verstellung der Schneideinsatze mit- 
tels Keil oder Schraube vorgesehen sein. 
30 Vorteilhaft ist erfindungsgemaB fur die Klemmelemente 
ebenfalls eine Aufnahme vorgesehen, in der die Klemmele- 
mente jeweils verschiebbar angeordnet sind. Auf diese 
Weise sind auch die Klemmelemente sicher im Grundkorper 
eehaltert und es kommt im wesentlichen nur zur Beauf- 
35 schlagnng der Klemmkrafte gegen die Schneidemsatze. 
Auch die Klemmelemente konnen formschlussig in ihren 
Aufnahmen aufgenommen sein. 

Bei einem bevorzugten Ausfflhrungsbeispiel der Erfin- 
dung ist die Aufnahme fiir das Klemmelement so angeord- 
40 net, daB sie die Aufnahme des Schneideinsatzes kreuzt. Dies 
fuhrt einerseits zu einer geringstmogUchen Schwachung des 
Grundkorpers dadurch, daB die verbundenen Aufnahme- 
raume zusammen lediglich eine kleine geme msame Aus- 
nehmung bzw. Aussparung im Grundkorper bilden, d. h. ei- 
45 nen minimalen Hohlraum in diesem. Andererseiis bewirkt 
eine derartige Ausfuhrung, daB die Eingriffsrichtungen von 
Klemmkraften und Montagekraften im wesentlichen im gro- 
Ben Winkel zu den VersteUkraften fur die Schneideinsatze 
im Grundkorper wirken. Femer ist es durchaus moghch, 
so auch eine parallel oder quasi parallel verlaufende Aufnahme 
fur das Klemmelement vorzusehen, wobei jedoch nur ein 
geringer Durchfuhrungsbereich fiir den Klemmeingnff eine 
Verbindung zwischen diesen beiden Aufnahmen bildet 
Vorteilhaft ist der Schneideinsatz auf der mit dem 
55 Klemmelement in Eingriff tretenden Seite mit einer Scnrage 
versehen. Diese ermoglicht eine groBe Kontaktflache. Als 
zweckmaBig hat sich ein Schragenwinkel von etwa 10 her- 
ausgestellt. Es konnen jedoch auch andere Winkel gewahlt 
werden 

60 Vorzugsweise ist auch das Klemmelement auf der mit 
dem Schneideinsatz in Eingriff tretenden Seite nut einer 
Schrage versehen, die zweckmaBig einen kleineren Winkel 
als der Schragenwinkel des Schneideinsatzes hat. GemaB ei- 
nem Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist die Differenz 
65 der Schragenwinkel etwa 2°. Durch diese wechselseitige 
Abschragung kann eine Verkeilung von Schneideinsatz und 
Klemmelement herbeigefiihrt werden derart, daB sich auf- 
grund einer solchen formschlussigen Verbindung das 
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Klemmelement nicht mehr losen kann. Somit kann sicher 
verhindert werden dafi es aufgrund dieser Verriegelungs- 
wrkung zu keineriei sich losenden Teilen mehr komnfen 

Das Merkmal der Ausstattung des Schneideinsatzes und/ 5 
oder Klemmelements m.t einer Schrage soli die Ausflihrung 

T ^"If Umfassen - D - h " in diesen. Fall kann 

dann die den Schneideinsatz umfassende Exzenterbiichse 
emerSchrage versehen sein und das Klenimelement mit 
aerExzenterbuchseinEingriffstehen 10 

eine^ff teU !' n ? Sc u nneideinsa ^ kann beispielsweise 
eine Differentialschraube vorgesehen sein, wobei der 
Schneideinsatz eine auf einen Trager gelotete Schneide oder 
auch erne nut emem Trager verschraubte Wendeplatte auf- 
weisen kann Andere Ausffihrungen sind mdghch Zwecks- 15 
maBig besteht die Schneide- und/oder Wer,dep£ 1 
HartmetaU, Cermet, Keraraik, CBN, polykristaUinem, Na- 
tur- und synthelischem Diamant als Dunn- und Dickfilm 
^nn^ P ZWeckmS6i 8 e Ausflihrung des Schneideinsatzes 

7™? Sem ' r L bd Sich de Schneide im voideren 20 
Berach des kurzen Schenkels befindet, wahrend sich die 
Schrage am langen Schenkel befindet. 

kVh"-^- ,U " 8 ei " er Weiteren V^teUdimension der 
Schne.demsatze zusalzlich zur axialen und radialen Rich- 

TlnT f k ^ dei " SatZ einen ^aren, die Schneide 25 
fragenden Schneidplattentrager umfassen. Durch zweckma- 
Big be.dseits des Drehpunktes angeordnete Einstellschrau- 
ben kann eine zuverlassige Zwei-Punkt-\fersteUung bzw. 
Verschwenkung des Schneidteils herbeigefflhrt werden 
Jim Grundkorper ist zweckmaBig eine Kiihlung vorgese- 30 

Die Erfindung wird im folgenden weiter anhand von Aus- 
Fuhningsbe.sp,elen und der Zeichnung beschrieben. Diese 
DarsteUung dient lediglich zur Erlautemng der Erfindung 

2£? r a "ft ^ ebeDSO Wie die Zusammenfassung der 35 

?* Unteranspruche, nicht zurEinschrankung der 
Erfindung herangezogen werden. In der Zeichnung zeigen: 

Fig. 1 erne seidiche Teilschnittansicht eines Grundkor- 
pers ernes Messerkopfes gemaB einem ersten Ausfuhrungs- 
beispiel der Erfindung mit durch Schwenken versteUbaren 40 
Schneideinsatzen, von denen einer gezeigt ist, 

Fig. 2 eine Draufsicht des Grundkorpers von Fig. 1, zum 
Teil im Schmu, 6 

Fig. 3 eine seidiche Teilschnittansicht eines Grundkor- 
pers i ernes Messerkopfes gemaB einem zweiten Ausftih- 45 
rungsbe.spiel der Erfindung mit durch Schwenken verstell- 
Daren Schneidemsatzen, von denen einer gezeigt ist, 

Teuta Sch'n!t? raUfSiCht *" GrUDdk6r P els VOD F & 3. zum 
nahme 5 Seitenansicht ^ Messerkopfes mit Auf- SO 

Fig. 6 eine seidiche Teilschnittansicht eines Grundkor- 
E M Sl e *°P fes einem dritten Ausfuhrungs- 
be.spiel der Erfindung mit durch Schwenken versteUbaren 
Schneideinsatzen, von denen einer gezeigt ist, ss 
Fig. 7 eine Draufsicht des Grundkorpers von Fig 6 
Hg. 8 eine vergroBerte DarsteUung einer seidichen Teil- 

serkopfes gemaB einem vierten Ausfuhrungsbeispiel der Er- 
findung ; rmt durch Schwenken versteUbaren Schneideinsat- 60 
zen, von denen einer gezeigt ist, 

Fig 9 eine Ansicht eines Schneideinsatzes des vierten 
Ausfuhrungsbeispiels ahnlich wie in Fig. 5 

Fig. 10 eine Seitenansicht des Schneideinsatzes von Fig. 

J*. 11 ei ° e 8dffid » Teilschnittansicht eines GrundkSr- & 
pers eines Messerkopfes gemaB einem funften Ausfuh- 
rungsbeisp.el der Erfindung mit drehbarem Schneideinsatz, 



saSsVon Z H ^ IbilKhnittanSicht des Sch °- d -- 
vo^g. 1 !! 65116 Veigr6&eit£ Ansicht des Schneideinsatzes 
Fig. 14 eine Seitenansicht eines Grundkorpers eines Mes- 
Erfndung 8 em SeChStCn Ausfiihrun g sbe >sP'el der 

Fig. 15 eine Draufsicht des Grundkorpers von Fig 14 
Fig. 16 eine Schnittansicht langs Linie A-A in Fig! 15 
untaf" ^ AnS ' Cht d6S Gnmdk8l P ere von Fig. 14 von 
Fig. 18 (a) bis (d) Ansichten eines Schneideinsatzes von 

W m V °". der 0 Sdte - ™ m Tei l fortgebrochen (b), von der 
Seite (c) und im Schnitt (d), 

einTfsp^SX SeiteDanSiCht W ^ VOrdCranSicht 
Fig. 20 eine Seitenansicht des Messerkopfes von Ffe 14 
nach der Montage, 8 
Kg. 21 eine Draufsicht des Messerkopfes von Fig. 20, 
von % \\™ Draufsi0ht einer Variante des Messerkopfs 

ooSlh 23 ein % D ^ u ^ icht «l>nKch Fig. 21, die in einer aus- 
gebrochenen Teilschnittansicht den Klemmeinfiriff von 
Schneideinsatz und Spannkeil zeigt, 

J?*; ?* (a) ^ S [9. Ansichten Schneideinsatzes von 

S 3 ' W a de c S u te ' ZUm Teil fon «ebrochen (b), von der 
Seite (c) und im Schnitt (d), 

Fig. 25 eine Seitenansicht eines Messerkopfes gemaB ei- 

sss^^sssr fc ***** L dnem 

Fig. 26 und 27 eine Teilansicht und eine Ifeilschnittan- 
sicht ernes weiteren Schneideinsatzes, der drehbar ist 

Es wird zunSchst anhand von Fig. 1 und 2 ein erstes Aus- 
fthrungsbeispiel eines erfindungsgemaBen Messerkopfes 
b^chneben. Em Grundkorper 10 aus beispielsweise Stahl 
und Aluminium we^t eine zentrale Bohrung 12 und eine 
Schraubenaufnahme 16 fur eine Befestigungtschraube auf 

SfnZ? ^f eUte durch 8 ehend e BohLng dient zur 
Autnahme eines Spannwerkzeuges 

Im Grundkorper 10 sitzen gleichmaBig uber seinen Um- 

&L2T — f0n ?^ Wassi 8 in Aufnahmen aufgenommene 

So—^f ^ ^ Aufhahmen «^eeen sich 
n^rt ? e Schneid einsatze 150 bestehen aus ei- 

nem keilformigen EinsteUteil 152 und einem die Schneide 

Ef? S fi h J ,e,dte [ 1 154 me Schneide ist ™ veranschau! 
lichten Ausfuhrungsbeispiel eine verschraubte Wendeplatte 
156. Das Einstellteil 152 weist eine in bezug auf die Grund! 
korperachse schrage verlaufende Anlagekante 158 zum 
Grundkorper 10 hin auf, von der sich ein Verstellansatz 160 
nut VersteUschraube 161 radial einwarts erstreckt. In axialer 
Kichtung ,st zwischen dem Einstellteil 152 und dem Grund- 

fST 1 V 1D , Spalt , 162 frei S el ^n. Der Schneidein^ 
150 kann durch axiale VersteUung des Einstellteils 152 par- 

£Z > Anla 8 e ^ ante 158 in <k* «dialen und axialen 
Snn^, V f« teUt Wefden - Ein 315 Sieherungskeil dienender 
nnnTn^ 1<B v ZUf Gewahrleis tung einer radialen Span- 
Fint.t -i 1 « ^ pannun | *» Schneidteils 154 mit dem 
eesehan n m ^ * nuteiner an diesem vor- 
gesebenen Nase 153, vorgesehen. Weiter zur Verspannung 
des Schneidemsatzes 150 dient ein Spannkeil 165 mit eine" 
Vemellschraube 167, der in einer von der Spannut 151 aus 
sich vequngenden Aufnahme 1650 sitzt. AuBerdem ist das 
Schneidte.1 154 durch eine vorstehende Wolbung zur Bil- 
, U nf « n ^ Dreh P un ^s 164 drehbar in bezug auf das Ein- 
r I 52 ^T"- m eine V ^hwenkung 8 des Schneic- 
tols 154 weist dieses zwei Einstellschrauben 166, 168 auf 
Si m^^ S veranschau "ehen, k 6 „nen kurch Ss 
EinsteUte.1 152, 160 eine radiale VersteUung und durch die 
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' Drehpunktlagerung 164, 166, 168 eine Schwenkverstellung 
erzielt werden. 

Als nachstes wird mit Bezug auf Fig. 3a, 3b, 4 sowie 5 ein 
zweites Ausfuhrungsbeispiel eines erfindungsgemaBen 
Messerkopfes 10 beschrieben. Soweit die Teile die gleichen 
wie beim vorhergehend erlauterten Ausfuhrungsbeispiel 
sind, sind sie mit denselben Bezugszeichen bezeichnet und 
werden nicht emeut beschrieben. Dieser Messerkopf weist 
zusatzlich eine im Grundkorper 10 axial angeordnete Ver- 
stellschraube 170 auf, die eine Verstellung des Schneidein- 
satzes in der axialen Richtung ermoglicht (Pfeil A). Mit dem 
vorderen Ende 172 steht die Verstellschraube 170 mit einer 
Ausnehmung 174 im Schneidteil 154 in Eingriff. AuBerdem 
ist der Schneideinsatz 150 in der radialen Richtung verstell- 
bar (Pfeil R) und verschwenkbar (Pfeil S). Wahrend die 
Wendeplatte 156 bei dem Beispiel von Fig. 3a wie im Fall 
des ersten Ausfuhrungsbeispiels einen rechteckigen Quer- 
schnitt hat, ist dieser bei dem Beispiel von Fig. 3b rund. Fig. 
5 zeigt in Form einer Scitenansicht eine Gesamtdarstellung 
eines Messerkopfes M mit Werkzeugaufnahme D. 

Anhand von Fig. 6 wird nun ein drittes Ausfuhrungsbei- 
spiel eines erfindungsgemaBen Messerkopfes 10 beschrie- 
ben. Soweit die Teile die gleichen wie beim vorhergehend 
erlauterten Ausfuhrungsbeispiel sind, sind sie mit denselben 
Bezugszeichen bezeichnet und werden nicht emeut be- 
schrieben. Dieser Messerkopf weist statt der Verstell- 
schraube 170, des zweiten Ausfuhrungsbeispiels einen im 
Grundkorper 10 radial formschlussig in einer Aufnahme an- 
geordneten Verstellkeil 180 mit einer Verstellschraube 181 
auf, der eine Verstellung des Schneideinsatzes in der axialen 
Richtung ermoglicht (Pfeil A). Der Verstellkeil 181 befindet 
sich mit einer kleinen Auswolbung 182 des Schneideinsat- 
zes 150 in Eingriff. Eine radiale Verstellung des Verstell- 
keils 180 hat eine axiale Verstellung des Schneideinsatzes 
150 zur Folge. Eine radiale Verstellung (Pfeil R) ist uber im 
folgenden noch mehr im einzelnen erlauterte Verstellmittel 
ermoglicht, wobei wahrend des betreffenden Verstellvor- 
gangs der Verstellkeil 180' dann gelost und anschlieBend 
wieder fixiert wird. Zur Lagefixierung ist ferner eine in einer 
Aufnahme 195 gelagerte Schraube 194 vorgesehen. 

Das in Fig. 6 und 7 gezeigte dritte Ausfuhrungsbeispiel 
der Erfindung hat als Verstellmittel fur den Schneideinsatz 
150 statt eines Einstellteils 152 und Verstellansatzes 160 ge- 
windeversehende Formglieder 190, deren Formteil 192 im 
Fall des Beispiels von Fig. 6a, 7a rechteckformig ist. Bei 
dem altemativen Beispiel der Formglieder 190* von Fig. 6b, 
7b ist das Formteil 192' keilformig ausgebildet. Das Form- 
teil 192 steht mit einer komplementaren Ausnehmung 196 
des Schneideinsatzes 150 in Formzwangseingriff. Durch 
eine Bewegung des Formglieds 190 wird eine Bewegung 
des Schneideinsatzes 150 in radialer Richtung herbeifuhrt. 
Ferner ist der Schneideinsatz 150 verschwenkbar (Pfeil S). 
Anders als bei den zuvor gezeigten Ausfiihrungsbeispielen 
ist der Spannkeil 165' so ausgebildet, dafi er in einer sich zur 
Spannut 151 sich verjungenden Aufnahme 1650' verliersi- 
cher sitzt, was insbesondere fiir Hochgeschwindigkeitsmes- 
serkopfe sehr vorteilhaft ist. 

Fig. 8, 9 und 10 zeigen in vergroBerter Darstellung ein 
viertes Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung, das sich von 
dem dritten Ausfuhrungsbeispiel in der Schneide unter- 
scheidet, die hier eine aufgelotete Schneide 156' ist. 

Fig. 11 bis 13 zeigen ein funftes Ausfuhrungsbeispiel ei- 
nes erfindungsgemaBen Messerkopfes 10. Soweit die Teile 
die gleichen wie bei den vorhergehend erlauterten Ausfuh- 
rungsbeispielen sind, sind sie mit denselben Bezugszeichen 
bezeichnet und werden nicht emeut beschrieben. Aus Griin- 
den der Obersichtlichkeit ist die Verstellschraube 168 ledig- 
lich angedeutet. Als Schneide ist wiederum eine Wende- 



platte 156" vorgesehen. 

Die Wendeplatte 156" ist mittels einer Schraube 200 in ei- 
nem Wendeplattentrager 202 befestigt, der um einen etwa 
mit der Schraube 200 zusammenfallenden Drehpunkt dreh- 
5 bar ist. Entsprechend ist im Grundkorper 10 eine Lagerfla- 
che 204 mit Kreisauschnittkontur vorgesehen. Der Schneid- 
teil 154 weist am Drehpunkt einen Bund 201 auf. Dieser 
dient zur formschlussigen Fixierung des Schneidteils. Zur 
Verstellung des Tragers 202 dienen zwei Verstellschrauben 

to 206, 208 an entgegengesetzten Enden. Die Verstellschrau- 
. ben 206, 208 konnen wie gezeigt in Verstellaufhahmen 207, 
209 im Trager 202 sitzen. Alternativ konnen sie in Eingriff 
mit Verstellnasen am Schneideinsatz angeordnet sein. Es 
kann ferner eine nicht gezeigte Fiihrung fur die Drehbewe- 

15 gung vorgesehen sein. 

Es wird im folgenden zunachst anhand von Fig. 14 bis 18 
ein Grundkorper fur einen Messerkopf gemaB einem sech- 
sten Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung beschrieben. Ein 
solcher Grundkorper 210 weist eine zentrale Bohrung 212, 

20 einen Aufnahmeausnehmung 214 und eine Schraubenauf- 
nahme 216 fur eine Befestigungsschraube auf. Eine durch- 
gehende Bohrung, hier eine Ausnehmung 218 dient zur Auf- 
nahme eines Spannwerkzeuges. 

Der Grundkorper 210 aus beispielsweise Stahl und Alu- 

25 minium weist zehn glcichmaBig uber seinen Umfang ver- 
teilte Aufhahmen 220 fur spater noch beschriebene Schneid- 
einsatze auf, die im wesentlichen aus einer zur Achse des 
Grundkorpers 210 koaxialen Aufhahmebohrung 222 und ei- 
ner sich im stirnseitigen Bereich des Grundkorpers 210 ra- 

30 dial nach auBen erstreckenden Ausnehmung 224 bestehen. 
An die Ausnehmungen 224 schlieBen sich Spannraumaus- 
nehmungen 226 an. Die Aufnahmebohrungen 222 ers trek- 
ken sich nicht ganz bis zur Unterseite des Grundkorpers 
210, sondern es schlieBen sich an ihr unteres Ende jeweils 

35 Verstellelementbohrungen 228 an. 

Weiter weist der Grundkorper 210 die Aufnahmebohrun- 
gen 222 kreuzende, sich vom Umfang radial einwarts er- 
streckende Spannkeilbohrungen 230 auf. Diese bestehen aus 
einer die Aufhahmebohrung 222 kreuzenden Bohrung 232 

40 und einer sich daran anschlieBenden Bohrung 234 mit klei- 
nerem Durchmesser und Innengewinde fiir eine Verstell- 
schraube. Die Lage der Spannkeilbohrung 230 auf dem Um- 
fang im Winkel in bezug auf die Lage der koaxialen Aufhah- 
mebohrung 220 ist etwas versetzt, so daB sich die Spann- 

45 keilbohrung 230 mit kleinem tlberlapp, jedoch hauptsach- 
lich mit Abstand unterhalb des Spannraums 226 befindet. 

Weiter sind axial mit Abstand und unterhalb von den 
Spannkeilbohrungen 230 zehn Gewindebohrungen 240 zur 
Aufnahme von Wuchtschrauben vorgesehen. Die Wucht- 

50 schrauben sind etwa unterhalb des in Drehrichtung vorderen 
Bereichs der Spannraume, d. h. in bezug auf die Umfangs- 
ausnehmungen 224 der Schneideinsatzaufhahmen 220 um 
einen Winkel y von 10° versetzt angeordnet. 

Fig. 18 zeigt ein Ausfuhrungsbeispiel eines Schneidein- 

55 satzes 250 beispielsweise aus Stahl fur einen Messerkopf 
gemafi der Erfindung. Der Schneideinsatz ist L-formig mit 
einem langen Schenkel bzw. Schaft 252 und einem kurzen 
Schenkel 254. Der Schneideinsatz 250 besteht im gezeigten 
Ausfuhrungsbeispiel aus einem Trager mit geloteter 

60 Schneide 256. Die zum kurzen Schenkel 254 gehorige Stim- 
flache des Schneideinsatzes ist in bezug auf die Normale zur 
Langsachse in einem Winkel 8 von 5° geneigt. Der Abschra- 
gungswinkel £ der Stimseite des kurzen Schenkels 254 be- 
tragt im veranschaulichten Ausfuhrungsbeispiel 15°. Durch 

65 den langen Schenkel bzw. Schaft 252 erstreckt sich von des- 
sen Stimseite eine Gewindebohrung 258, die zur Aufnahme 
einer Differentialschraube fur die axiale Verstellung des 
Schneideinsatzes 250 dient. Am AuBenumfang des Schneid- 
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einsatzes 250 weist dieser Ober einen GroBteil der Lange sei- 
nes Schaftes 252 eine ebene Schrage 260 auf derail, daB 
diese einen Winkel p von etwa 10° in bezug auf die Um- 
fangstangentiale aufweist, wie am besten aus Fig. 18 (e) er- 
sichtlich ist. Diese Schrage 260 dient fur einen Eingriff mit 5 
dem einem nun beschriebenen Spannkeil. 

Fig. 19 zeigt einen Spannkeil 270, der eine Gewindeboh- 
rung 272 aufweist. Auf einer Seite (in Fig, 19 links darge- 
stellt) weist der Spannkeil 270 eine Schrage 274 auf, die in 
einem Winkel a von etwa 8° in bezug auf die Achse des 10 
Spannkeils 270 verlauft. Die Schrage 274 des Spannkeils 
270 ist fur einen Eingriff mit der Schrage 260 eines zugeho- 
rigen Schneideinsatzes 250 vorgesehen. 

Die relative Lage der Schragen 260 und 274 von Schneid- 
einsatz 250 und Spannkeil 270 ist in Fig. 23 an der fortge- 15 
brochenen Teilschnittansicht ersichtlich. Wie diese Ansicht 
veranschaulicht, ergibt sich aufgrund der unterschiedlichen 
Abschragungen der Schragen 260 und 274 eine selbsthal- 
tende Verkeilwirkung. Dabei wird zunachst der Spannkeil 
270 eingesetzt und anschlieBend der Schneideinsatz 250. 20 
Beim Einsetzen wird der Schneideinsatz in Richtung der 
Aufnahmewand gedreht, wobei er aufgrund, dieser Winkei- 
differenz von 2° immer mehr fixiert wird. Wahrend des 
Schneidbetriebes kann indessen kein Losen erfolgen, da 
vielmehr aufgrund der Gewinderichtungen und Einsetzrich- 25 
tungen eine immer starkere Verklemmung erfolgt. 

Fig. 20 und 21 zeigen den aus den oben beschriebenen 
Teilen zusammengesetzten Messerkopf nach der Montage. 

In Fig. 22 ist eine alternative Anordnung eines Spannkeils 
270', namlich in axialer Anordnung statt in radialer Anord- 30 
nung wie beschrieben, veranschaulicht. Auch in diesem Fall 
ist ein FormschluB vorgesehen, so daB sich der Spannkeil 
bei Betrieb nicht mehr losen kann. 

In Fig. 22 ist ferner eine Ausfuhrungsalternative veran- 
schaulicht, bei der der Schneideinsatz 250' in einer form- 35 
schlussig im Grundkorper 210 gelagerten Exzenterbuchse 
280 sitzt. Die Achse 282 der Aufnahmebohrung des 
Schneideinsatzes 250' ist in der Exzenterbuchse zur Mitten- 
achse versetzt angeordnet. Eine Drehung der Exzenter- 
buchse 280 bewirkt eine Verstellung des Schneideinsatzes 40 
250' in radialer Richtung. Hierzu kann beispielsweise ein 
Gewindeeingriff in der Exzenterbuchse vorgesehen sein. 

Eine alternative Ausfuhrungsform eines Schneideinsatzes 
250" zeigt Fig. 24. Dort ist bei 256' eine verschraubte Wen- 
deplatte dargestellt. In diesem Fall ist es beispielsweise 45 
nicht erforderlich, wie bei Schneideinsatzen mit geloteter 
Schneide, diese komplett auszutauschen, sondem es kann 
alternativ lediglich die Wendeplatte ausgetauscht werden. 
Eine Ausnehmung 260' ersetzt die ebene Schrage 260. 

Fig. 25 zeigt eine Seitenansicht eines Schneideinsatzes 50 
250" wie in Fig. 24 gezeigt, bei der eine in einem Winkel 
auftreffende Schraube 262 in die Ausnehmung 260' ein- 
greift. Weiter ist ein axial angeordneter Spannkeil 270* zu 
sehen. 

Fig. 26 und 27 zeigen drehbare Schneideinsatze. Soweit 55 
die Teile gleich vorherbeschriebenen sind, sind sie mit den- 
selben Bezugszeichen bezeichnet. Die Wendeplatte 256' ist 
mittels einer Schraube 290 in einem Schneidplattentrager 
292 befestigt, der um einen etwa mit der Schraube 290 zu- 
sammenfallenden Drehpunkt drehbar ist. Entsprechend ist 60 
im kurzen Schenkel 254 des Schneideinsatzes eine Lagerfla- 
che 294 mit Kreisauschnittkontur vorgesehen. Der Schneid- 
plattentrager 292 weist am Drehpunkt einen Bund 255 auf. 
Dieser dient zur formschlussigen Fixierung des Schneidplat- 
tentragers. Zur Verstellung des Schneidplattentragers 292 65 
dienen zwei Verstellschrauben 296, 298 an entgegengesetz- 
ten Enden. Die Verstellschrauben 296, 298 konnen wie ge- 
zeigt in Verstellaufnahmen 300, 302 im Schneideinsatz 292 



sitzen. Alternativ konnen sie in Eingriff mit Verstellnasen 
am, Schneideinsatz angeordnet sein. Es kann ferner eine in 
Fig. 23 nicht gezeigte Fuhrung fur die Drehbewegung vor- 
gesehen sein. 

Patentanspriiche 

1. Messerkopf mit einem Grundkorper (10) und min- 
destens einem Schneideinsatz (150), der im Grundkor- 
per (10) mittels eines Klemmelements klemmbefestigt 
und in seiner Lage verstellbar ist, wobei sich der 
Schneideinsatz in einer Ausnehmung des Grundkor- 
pers erstreckt und zur Verstellung des Schneideinsatzes 
in Eingriff befindliche Verstellmittel (152, 160; 164, 
166, 168; 170; 180; 190, 194) vorgesehen sind, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Schneideinsatz (150) 
fur eine Verstellung eine Drehpunktlagerung aufweist. 

2. Messerkopf nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Schneideinsatz (150) auf einem Ein- 
stellteil (152) gelagert ist, wobei der Schneideinsatz 
oder das Einstellteil zur Bildung eines Drehpunktes 
eine vorstehende Wolbung (164) aufweist, und der 
Schneideinsatz zwei Einstellschrauben (166, 168) in 
Eingriff mit dem Einstellteil aufweist 

3. Messerkopf nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Schneideinsatz (150) einen dreh- 
baren, die Schneide tragenden Schneidplattentrager 
umfaBt. 

4. Messerkopf nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB als Verstellmittel fur den 
Schneideinsatz ein Formglied (190) vorgesehen ist, das 
mit einer komplementaren Ausnehmung (196) des 
Schneideinsatzes (150) in Formzwangseingriff derart, 
daB eine Bewegung des Verstellglieds eine Bewegung 
des Schneideinsatzes in derselben Richtung herbei- 
fuhrt 

5. Messerkopf nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB als Verstellmittel fur den 
Schneideinsatz ein mit FormschluB gelagerter Verstell- 
keil (152, 160; 180) vorgesehen ist. 

6. Messerkopf nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB als Verstellmittel fur den 
Schneideinsatz eine Verstellschraube (170) vorgesehen 
ist. 

7. Messerkopf nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Verstellschraube eine Differential- 
schraube ist, die mit dem Schneideinsatz in Gewinde- 
eingriff steht. 

8. Messerkopf nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB fur die Klemmbefesugung 
des Schneideinsatzes ein Spannkeil oder -winkelstuck 
oder eine Pratze vorgesehen ist. 

9. Messerkopf nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB fur die Klemmbefestigung 
des Schneideinsatzes eine Schraube vorgesehen ist. 

10. Messerkopf nach einem der Anspriiche 1 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Schneideinsatz eine 
sich in Langsrichtung des Schneideinsatzes erstrek- 
kende Kassette in Blockform mit Gewinde/komple- 
mentarer Ausnehmung fur einen Eingriff mit dem Ver- 
stellmittel ist. 

11. Messerkopf nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichneU daB in der Kassette eine Nut als komplemen- 
tare Ausnehmung fur das Verstellmittel vorgesehen ist. 

12. Messerkopf nach einem der Anspriiche 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Schneideinsatz (150) 
eine auf einen Trager aufgeiotete Schneide (156') auf- 
weisL 
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13 Messerkopf nach einem der Anspriiche 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Schneideinsatz eine 
formschlussig gelagerte Schneide aufweist. 

14 Messerkopf nach einem der Anspriiche 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Schneideinsatz eine 
mit einem Trager (154, 202) verschraubte Wendeplatte 
(156, 156") aufweist. 

15 Messerkopf nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Trager (202) der Wendeplatte (156") 
drehbarist. 

16 Messerkopf nach einem der Anspriiche 1 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Schneide und/oder 
Wendeplatte aus Hartmetall, Cermet, Keramik, CBN, 
polykristalUnem, Natur- und synthetischem Diamant 
als Dunn- und Dickfilm besteht. 
17. Messerkopf nach einem der Anspriiche 1 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet, daB eine Kuhlmittelzufuhr im 
Grundkorper und/oder zum Schneideinsatz vorgesehen 
ist 

18 Messerkopf mit einem Grundkorper (210) und 
Schneideinsatzen (250), die im Grundkorper (210) je- 
weils in Ausnehmungen (220) verstellbar sind, wobei 
ein in einer Ausnehmung (230) angeordnetes Klernm- 
element (270) zur Klemmbefestigung vorgesehen ist, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Schneideinsatz (250) 25 
formschlussig in einer Aufnahme (222, 224) sitzt und 
mittels des Klemmelements (270) in seiner Lage fixiert 

19 Messerkopf nach Anspruch 18, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Schneideinsatz (250') in einer form- 30 
schliissig gelagerten Exzenterbuchse (280) sitzt. 

20. Messerkopf nach Anspruch 18 oder 19, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Schneideinsatz mittels Keil 
oder Schraube verstellbar ist. 

21. Messerkopf nach einem der Anspriiche 18 bis 20, 
dadurch gekennzeichnet, daB eine Aufnahme (230) fiir 
das Klemmelement (270) vorgesehen ist, in der das 
Klemmeiement verschiebbar angeordnet ist. 

22. Messerkopf nach einem der Anspriiche 18 bis 21, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Aufnahme (230) fur 
das Klemmelement (270) die Aufnahme (220) des 
Schneideinsatzes (250) kreuzend angeordnet ist. 

23 Messerkopf nach einem der Anspriiche 18 bis 22, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Schneideinsatz (250) 
auf der mit dem Klemmelement (270) in Eingnff tre- 45 
tenden Seite mit einer Schrage (260) versehen ist. 

24 Messerkopf nach Anspruch 23, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Schrage (260) mit einem Winkel P 
vonetwalO°ausgefuhrtist. 

25 Messerkopf nach einem der Anspriiche 18 bis Z4, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Klemmelement (270) 
auf der mit dem Schneideinsatz in Eingriff tretenden 
Seite mit einer Schrage (274) versehen ist. 

26 Messerkopf nach den Anspruchen 23 und 25, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Winkel a der Schrage 55 
(274) des Klemmelements (270) kleiner als der Winkel 
der Schrage des Schneideinsatzes ist. 

27 Messerkopf nach Anspruch 26, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Differenz der Schragenwinkel (P, a) 
etwa2°isL 

28. Messerkopf nach einem der Ansprucne 18 bis z/, 
dadurch gekennzeichnet, daB eine Differentialschraube 
zur Verstellung des Schneideinsatzes (250) vorgesehen 
ist. 

29. Messerkopf nach einem der Anspriiche 18 bis 28, 65 
dadurch gekennzeichnet, daB der Schneideinsatz (250) 
eine auf einen Trager geiotete Schneide (256) aufweist. 

30. Messerkopf nach einem der Anspriiche 18 bis 29, 



dadurch gekennzeichnet, daB der Schneideinsatz (250) 
eine mit einem Trager verschraubte Wendeplatte (256 ) 

aufweist. a 

31 Messerkopf nach einem der Ansprucne 18 bis 31, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Schneide ^d/oder 
Wendeplatte aus Hartmetall, Cermet, Keramik, CBN, 
polykristallinem, Natur- und synthetischem Diamant 
als Dunn- und Dickfilm besteht. 

32 Messerkopf nach einem der Anspriiche 18 bis 31, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Schneideinsatz (250) 
L-formig ist, wobei sich die Schneide (256) im vorde- 
ren Bereich des kurzen Schenkels (254) befindet. 

33 Messerkopf nach Anspruch 32, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sich die Schrage (260) am langen Schen- 
kel (252) befindet. 

34 Messerkopf nach einem Ansprucne 18 bis 33, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Schneideinsatz (254) ei- 
nen drehbaren, die Schneide tragenden Schneidplatten- 
trager (292) umfaBt. 

35. Messerkopf nach einem der Ansprucne 18 bis 34, 
dadurch gekennzeichnet, daB im Grundkorper (210) 
eine Kiihlung vorgesehen ist. 
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